Jednoskiadnikowe kleje epoksydowe Permabond
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W Lo S8 130°C: 75 mi.
ES550 < b ., . . ! Srebrno-szary 1.000.000 - 2.000.000 5,0 150°C: 60 min. 27-41 od -40 do +180
doskonatla odpornos¢ na dziatanie oy 2
" ) s 170°C: 40 min.
srodowiska, dobra przewodnos¢ cieplna.
o 130 75
ES558 RyRacy e it nana, Srebrno-szary 100.000 - 300.000 0,5 150°C: 60 min. 27-41 o0d -40 do +180
doskonata odpornosc na dziatanie 5 "
- i e 170°C: 40 min.
srodowiska, dobra przewodnos¢ cieplna.
Przeirzyst Uszczelnianie:
poéczyasy 100°C: 30 min. plus
ES560 swobodnie piynacy Fﬂa'hermetyzacp . utwardzania. 1000-3000 0,1 120 C:lso.mm 14-20 od -40 do +180
uszczelniania. DSREEBR Sklejenie:
czarn::'[iNer'i 100°C: 60 min. lub
1 wershl: 120°C: 40 min.
. - 120°C: 30 min.
ES561 Samowyréwnywajacy. Bursztynowy 8000-14.000 0,2 150°C: 15 min. 15 od -40 do +180
Samowyréwnywajacy, swobodnie ptynac L3 E GO,
ES562 VEOWDYWRIACY, -PIYRAGY Bialy 15.000 - 30.000 0,25 150°C: 45 min. 2035 od -40 do +180
w temperaturze utwardzania o :
160°C: 20 min.
e 20 ob./min: 60,000- 90°C: 75 min. 5-10 (utwardz.
S i 120,000 100°C: 40 min. przy 90°C)
£s506 utwadr(()iz:la(rll:;;?::wzrgo\:ld:zjf:cljntrs:nych oy 2 ob./min.: 150,000- = 120°C: 25 min. 18-22 (utwardz. 0d 40 do-1ee
! 4 LS 300,000 150°C: 10 min. przy >100°C)
Szybkie utwardzanie, ogéinego KolorKose 20 ob./min: 40.000- 135°C: 35 min.
ES568 przeznaczenia o dobrej przyczepnosci do oo 65.000 0,5 150°C: 20 min. 20-25 od -40 do +180
réznych powierzchni. ! 2 ob./min: 45.000-75.000 170°C: 10 min.
Wysoka sita klejenia, nie osadza sie w Lo T
ES569 ¥ ot Lol Czarny 250.000 - 500.000 5,0 150°C: 60 min. 27-41 od -40 do +180
temperaturze utwardzania. . g
170°C: 40 min.
Dobra przewodnos¢ cieplna, doskonata LT min
ES578 P i} : e Czarny 600.000 - 800.000 5,0 150°C: 60 min. 27-41 od -40 do +180
izolacja elektryczna. i .
170°C: 25 min.
Dobra przewodnosc¢ cieplna, doskonata 100°C: 240 min.
ES579 lzolaga elektryczna. Odpornos¢ pa Kolor. kOS(EI 60.000-90.000 20 120°CE 60 m!n. 27.41 od -40 do +180
wysokie temperatury. Utwardza sie w stoniowej 150°C: 45 min.
niskich temperaturach. 180°C: 20 min.
e I o 0| Phcvsmnnne || e
P ¥ 8 ' +300 (szczyt)
135°C: 35 min.
ES5681 Gatunek do klejenia kompozytow. Czarny 40.000-60.000 0,5 150°C: 20 min. 30-35 od -40 do +180
160°C: 15 min.
ES5691 PIOGUXGYINYCRY, XX P Bialy e 5,0 150°C: 70 min. 27-81 od -40 do +180
wilgo¢, nieciggliwa formuta idealna do 2 ob./min.: 350.000- 160°C: 15 min
klejenia czesci elektrycznych. 700.000 : :
20 ob./min: 20.000- 90°C: 60 min.
Idealny do klejenia polibutadienu i innych z 40.000 100°C: 45 min. 12-15
33751 trudno klejonych tworzyw sztucznych. poAranczowy 2 ob./min.: 50,000- 92 120°C: 30 min. (aluminium) od=a0do s ta
100,000 150°C: 10 min.




